
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 
สาํเนาเอกสารที� เกี� ยวขอ้ง

กบัผลการปฏิบติัตาม
มาตรการป้องกนั  
และลดผลกระทบ 

คุณภาพสิ� งแวดลอ้ม 

ภาคผนวก 



 

 

 
 
 

 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.1เอกสารแนบที่ 2.1  

ส าเนาหนังสือเห็นชอบต่อรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 5) 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตลี จ ากัด 

 
 

 
 









































 

 

                                               
 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.22  

รายงานการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม  
(Environmental Compliance Audit) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น   
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 
 

 
 





 

 

 
 
 
 

  

  

                            เอกสารแนบที่เอกสารแนบที่ 2. 2.33  

แผนการบ ารุงรักษาระบบบ าบัดมลพิษด้านสิง่แวดล้อม 
(Preventive Maintenance) ประจ าปี 2568 

 
 

 
 







 

 

 
 
 
 

  

                      เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.44  

ตัวอย่าง Check Sheet ระบบ Scrubber ของ PL และ ARP 



















































 

 

 
 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.55  

หนังสือรับแจ้งการมีบคุลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 









 

 

 
 
 
 

  

                            เอกสาเอกสารแนบที่ 2.รแนบที่ 2.66  

เอกสารการติดตั้งระบบ Interlock system ที่ระบบไอกรด (HCl) 



โครงการติดตั้งระบบ Interlock system ทีร่ะบบควบคุมไอกรด (HCl)

ระบบ Interlock System ของ scrubber ท่ี Line ARP;
การท างานปกติ Line ARP จะ Run ใน mode Acid Operation คือการ spray กรดเขา้ไปใน Roaster เพื่อให้

ท าปฏิกิริยาแลว้สามารถน ากรดเขา้ไปใชง้าน ซ่ึงจะมีไอกรดเล็กนอ้ยท่ีเหลือจากกระบวนการท าปฏิกิริยาจะถูก
ดกัจบัโดยการ spray น ้าท่ี absorber และ scrubber ก่อนปล่อยออกท่ี stack 

ซ่ึงหากมีความผดิปกติจากการ spray น ้าไดแ้ก่ ระดบัน ้านอ้ยมาก (Low-Low) หรือป๊ัมดูดน ้าไม่ท างาน จะ
ท าใหไ้ม่มีน ้าไปดกัจบัไอกรด ดงันั้น กระบวนการจะมีระบบ Interlock แบบ Automatic เพื่อเขา้ mode water 
operation คือ การ spray น ้าแทนทนัที เพื่อไม่ใหมี้ไอกรด ถูกปล่อยออกสู่ stack

ระบบ Interlock System ของ Scrubber ท่ี Pickling Line;
การท างานปกติ Pickling Line จะ Run แบบต่อเน่ือง เพื่อ Descaling ผวิแผน่เหล็กดว้ยกรด HCl ใน Tank และมี
ระบบ Water Sealing ป้องกนัไอกรดท่ีบริเวณฝาปิด tank ซ่ึงจะมีไอกรดเล็กนอ้ยเหลือจากกระบวนการ
Pickling จะถูกดกัจบัโดยการ spray น ้าท่ี Scubber ก่อนปล่อยออกท่ี stack
ซ่ึงหากมีความผดิปกติจากการ spray น ้าไดแ้ก่ ระดบัน ้านอ้ยมาก (Low-Low) หรือป๊ัมดูดน ้าไม่ท างาน จะท าให้
ไม่มีน ้าไปดกัจบัไอกรด ดงันั้น กระบวนการจะมีระบบ Interlock แบบ Automatic เพื่อให ้Line stop ทนัที 
ป้องกนัไม่ใหมี้ไอกรดถูกปล่อยออกสู่ stack



 

 

 
 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.77  

เอกสารการติดตั้ง Low NO X Radiant Tube Burner 



ตดิตั้ง Low NOX Radiant Tube Burner
ทีก่ระบวนการอบอ่อนของ CAL,CAPL และ CGL

ใช้ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) เป็นเช้ือเพลงิ

Low NOX Radiant Tube Burner
หลกัการท างานแบบ 2 stages Combustion 
โดยแบ่งอากาศส าหรับการเผาไหม้เป็น 2
ช่วง เพ่ือลดอุณหภูมิเปลว (flame temp.) 
เม่ืออุณหภูมิลดลง ค่า NOx กจ็ะลดลง

Line CAL (โรงงาน 1) Line CAPL (โรงงาน 1)

Annealing Furnace

Line CGL (โรงงาน 2)



 

 

 
 
 
 

  

                  เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.88  

    

 

แผนงานดูดบ่อดักไขมนั ประจ าปี 2568 
 



ความถ่ี :  2 เดือน / คร้ัง

แผนงาน

(วัน)
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แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)
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แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)
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(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)
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(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

แผนงาน

(วัน)
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(วัน)
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(m3)
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(วัน)

ท าจริง

(วัน)

ปริมาณ

(m3)

1
บ่อดักไขมันโรงอาหาร 

Plant 1
25 25 6 15 15 6 24 24 6 26 27 22

2
บ่อดักไขมันโรงอาหาร 

Plant 2
25 25 5 15 15 5 24 24 5 26 27 22

3
บ่อดักไขมันโรงอาหาร

บ.ซังกิว (ผรม.)
25 25 1 15 15 1 24 24 1 26 27 22

1983.76

3-FO-GA-00-00-006           ปรับปรุงคร้ังท่ี 00   วันท่ี 1 สิงหาคม 2567 หน้าท่ี 1/1

จ านวนเงิน (บาท) 23,805.12                   -                             23,805.12                   -                             23,805.12                   

12

มิ.ย. ก.ค. ส.ค.

ปริมาณรวม (m3) 12 12

ตารางบันทึกการดูดบ่อดักไขมันโรงอาหาร  (Grease Trap Pit)  

ปี _______________

ล าดับ รายการ

เดือน

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. ธ.ค.ก.ย. ต.ค. พ.ย.

2568



 

 

 
 
 
 

  

                        เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.99  

ตัวอยา่งเอกสารการดูแล และตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสีย  
และระบบท่อต่าง ๆ ของโครงการ 

 
 

 





 

 

 
 
 
 

  

                        เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.1100  

    เอกสารการตรวจสอบเครื่องสูบน้ าของโครงการ 
 

 

 


















































































































